T A TECNICA DEL MOSAIC
HIDRAULIC I EL
MODERNISME

Jaume i Joan Ramon Rosell

El present treball, a cirrec de Jaume i Joan Ramon Rosell, ens porta, de mane-
ra retrospectiva, en la técnica i la historia del mosaic hidrdulic, que coincidi
amb la industrialitzaci6 a casa nostra. Els avantatges i desavantatges envers
d'altres materials, tant moderns com antics (opus tessellatum, gresos policroms),
fins arribar als moderns terratzos, son explicats amb detall,

Entenem per mosaic hidrdulic
un dels productes que serveix
per a revestir superficies, gene-
ralment emprat com a paviment
d'interiors. El mosaic hidraulic
estd compost de rajoles de mor-
ter de ciment hidraulic, emmot-
llades i premsades, formades
per distintes capes de material,
de les quals la superior, apta
per a ser trepitjada, presenta
un fi acabat, sovint amb dibui-
xos que formen conjunts de
geometria regular.

Cada una de les peces del
mosaic s'anomena, doncs, rajola
hidraulica, i, si é&s quadrada,
cairdé hidraulic. Tradicionalment,
perd, quan el ram de la cons-
truccié parla de mosaic, pot fer
referéncia al conjunt del pavi-
ment o a cada una de les peces
que el formen.

Les rajoles que componen el
mosaic poden ser de formes,
colors i dibuixos diferents.

El format de rajola més cor-
rent é&s el quadrat de 20 cm
de perfil, si bé també n'hi ha T S=E Y T 1
de més petits i de més grans, k_ ; Scpies
que poden arribar fins a 40 ’
cm. N'hi ha d'altres que tenen
formes hexagonals, octogonals,
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etc..  Generalment,  aquestes ‘ )
formes son sempre de poligons El Palau de la Masica Catalana, un exponent del
regulars modernisme.
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Les rajoles poden ser d' un
Gnic color uniforme o fer
aigues, jaspiats, etc. (que imiten
el marbre o el granit); també
poden ser de diversos colors
alhora, retallats sobre la super-
ffcie i formant-ne dibuixos de
tota mena,

Els dibuixos de cada rajola,
per combinacif, poden donar re-
sultats diversos: poden ser pen-
sats per a col.locar-los de ma-
nera que el dibuix es repeteixi
a cada rajola o b& que permeti
de ser combinat amb les rajoles
de l'entorn, formant-hi dibuixos

més grans,
Quant a la seva estructura
interna, cada una de les tres

capes que compon la rajola hi-
draulica té una funci6 espectfi-
ca. Al damunt, la capa fina
formada per una barreja d'are-

neta, pols de marbre, ciment
artificial, generalment blanc,
{ colorant, fa la funci6 alhora

resistent i artfstica. A sota, el
gros, que es compon d'una bar-
reja d'arena i ciment pdrtland,
aproximadament al quatre per
G, constitueix el veritable su-
port de la rajola. Al bell mig,
el brassatge format, si fa no
fa, per parts iguals d'arena i
ciment, lliga les altres dues ca-
pes i s'emmotlla sec, a fi de
prendre-les la humitat,

La composici6 interior, per
capes, del mosaic hidrdulic, es
basa en les antigues normes de
bona execucié dels revestiments
continus, de terra o paret, en
les tecniques de I'estesa que
prescriuen la superposici6 suc-
cessiva de capes diferents, cada
vegada més primes | compactes.

Les qualitats t2cniques i eco-
ndmiques del material propicia-
ren, durant la primera meitat
de segle, una gran difusi6 a la
zona mediterrdnia | a Amaérica
Central i del Sud, alld on les
tradicions, la benevoléncia del
clima, l'estructura econdmica
o les condicions de mercat, ho
feren possible. Avui, 1'Gs del
mosaic hidraulic es troba en un
alt grau de recessi6 en la majo-
ria d'aquests paisos; a Europa,
practicament no se n'utilitza,
A Catalunya sb6n poqufssimes
les obres en les quals se'n fa
Gs, si bé& resten encara alguns
petits tallers que en produeixen
espor3dicament,
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ELS ANTECEDENTS

En el decurs de la histdria,
el mén mediterrani ha utilitzat
la pedra de tota mena per a
obtenir la duresa, la bellesa |
les condicions funcionals d'un
bon paviment, tant a l'exterior
com a l'interior dels espais ha-
bitables.

L'opus tessellatum, a base de
petites tessel.les de pedra o
marbre, va ser una de les pri-
meres solucions de paviment.
L'opus sectile, a base de trossos
poligonals de marbre, constitueix
I'antecessor directe de molts
paviments medievals i de |'épo-
ca moderna. Avui encara n'és
una técnica d'Gs corrent, com
podem comprovar a molts locals
pGblics 1 privats.
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Abans del segle XVIII, a Ita-
lia, per a imitar amb economia
les lloses de marbre, s'inicia
la fabricaci6 de rajoles pel pro-
cediment anomenat banchetto.
Consisitia a comprimir, dins
d'un motlle i a cops de maga,
una una porci6 de ciment natu-
ral humit, Sobre aquesta pasta
es coldocava més tard, amb
I'espatula, una altra pasta aco-
lorida que, un cop seca, es polia
amb un brunyidor.

L'any 1824, Joseph Aspdin ob-
tenia de la corona anglesa l'au-
toritzaci6 per a fabricar artifi-
cialment el ciment de propie-
tats hidr3uliques. Les Innombra-
bles possibilitats del nou mate-
rial en el ram de la construccid
i en el de I'obra pGblica van
propiciar, al cap d'uns quants

anys, la seva produccié6 massiva
i la confecci6 d'una gran quan-
titat de productes amb aquest
material.

Molts d' aquests pro-

Banc de ferro, que antigament era de fusta, per a fer
tajoles pel procediment italid anomenat al banchetto.
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ductes imitaven d'altres exis-
tents que fins aleshores eren
de pedra, de ferro o de cerami-
ca.

En augmentar considerable-
ment la producci6 de ciment,
el rudimentari banchetto fou
substituit per una premsa de
cargol, i tot perfeccionant el
procés de fabricaci6 s'obtingué
una millora considerable de la
qualitat i del rendiment de la
producci6 de rajoles de ciment
artificial.

El mosaic hidraulic obria els
ulls a la llum, i la seva indGs-
tria havia d'arribar a tenir una
gran importancia en el consum
mundial del ciment.

LA POPULARITZACIO

La primera data d'establiment
industrial que coneixem a Cata-
lunya &s la de l'any 1856, quan
la casa Bustems & Cia. es dedi-
cd a la fabricaci6 de mosaic
hidraulic. Perd no va ser fins
a finals del segle XIX que es
donaren les condicions per a
substituir els aleshores comuns
paviments interiors a base de
cerdmica i també les darreres
innovacions de gresos policroms
que -fabricava Nolla de Valéncia
i Llevat de Reus, entre d'al-
tres.

La preponderancia definitiva
del mosaic hidraulic sobre tota
mena de paviment, no va arri-
bar fins a l'inici del nostre se-
gle, quan l'activitat constructiva
conegué un fort increment. Les
causes que motivaren aquesta
preponderancia foren, entre
d'altres, les seguents:

- Les qualitats de l'acabat su-
perficial, molt lluent i de facil
manteniment.

- La idoneitat t&cnica que li
conferia el format de la pega,
ni massa petit ni massa gros,
a I'hora d'absorbir els movi-
ments dels sostres de bigues de
ferro, propis de l'poca.

Perd, sobretot:

- La competitivitat resultant
de la facilitat de col.locacib,
i també de la seva producci6.

- La rapidesa de col.locacib,
ja que les peces eren més gros-
ses que les de cer3mica, i tam-
bé més facils de manipular i
anivellar.

- La producci6, perqué a més
d'assolir rendiments elevats, la
instal.laci6 d'una fabrica

d'aquesta mena no exigia la in-
versi6 inicial de grans capitals,
ni una tradici6 en el coneixe-
ment de I'ofici, que es podia
aprendre amb facilitat, cosa que
permeté una extensa difusi6
geografica de les indGstries.

L'esperit d'empresa de I'@poca
va trobar la manera de fer que
el mosaic hidraulic esdevingués
un paviment de moda:

- Remarcant
producte.

- Incorporant-ne  dissenys de
moda dels millors artistes del
moment.

- Accentuant la publicitat d'un
producte de prestigi.

Un nou producte de construc-
ci6, una nova técnica per a
'edificaci6, acabava de trobar
la seva oportunitat; i el seu
moment, ja que la primera mei-
tat del segle XX l'acollira com
el primer material de pavimen-
taci6 per a ambients interiors.
S6n els temps dels grans tallers
de Barcelona: Bustems, Escofet,
Orsola Sol3, Bulet, que ja ve-
nien de lluny, etc.; i d'altres
de grans i molts de petits arreu
de Catalunya.

la qualitat del

LA PRODUCCIO

La primera premsa que hom
usd per a la fabricaci6 del mo-
saic hidraulic, fou la premsa
de balancf, de vegades proveida
de bragos verticals que facilita-
ven la transmissi6 de la forga;
era una versi6 encara més ar-
calca que la maquina de volant
que apareix en el gravat,
Aquestes maquines han romas
fins als nostres dies, | encara
n'hi ha que funcionen.

El pas més important en el
millorament del sistema de fa-
bricaci6 fou l'aplicaci6 de la
premsa hidraulica, que permetia
de multiplicar la forga manual
i de controlar la intensitat de

" la pressi6 en totes les rajoles.La

gran acceptaci6 d'aquest tipus
de maquina ha fet més per la
popularitzaci6 de l'adjectiu hi-
draulic aplicat al mosaic, que
no pas la mateixa hidraulicitat
del ciment que el conforma.

La introducci6 de les noves
energies ( vapor, electricitat,
motor d'explosi6 o diesel ) alli-
berard l'operari de I'esfor¢ fI-
sic. La interposici6 d'acumula-
dors facilitard Il'optimitzaci6
energdtica. Més endavant, el
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Premsa hidraulica preparada per un circuit d'aigua amb
acumulador de pressio. Es el tipus més corrent dels em-
prats a Catalunya,

Model de mosaic hidrdulic projectat per Lluis Doménech
i Montaner que forma part del repertori del catdleg de
la casa Escofet Tejera i Cia de Barcelona en 1907,
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perfeccionament dels circuits
hidraulics i els avengos en la
construcci6 de motors permetran
de prescindir de l'acumulador.

D'altra banda, cap als anys
cinquanta apareixen les primeres
proves de I'automatitzaci6 del
procés de fabricaci6; perd les
noves maquines, que pretenen
de substituir també els conei-
xements de l'operari, presenten
moltes  dificultats a 1'hora
d'adaptar-se a un material que
té una forta empremta artesa-
nal. La progressiva implantanci6
del terratzo, molt més adient
amb les exigéncies de la pro-
ducci6é industrial, impedird de
comprovar els resultats
d'aquests intents d'automatitza-
ci6.

A la década dels seixanta,
la indGstria del mosaic hidraulic
sofreix un encallament, i, a
continuaci6, inicia la seva acce-
lerada desaparici6.

Quan la producci6é industrial
catalana prengué embranzida
a comengaments del segle XX,
a Barcelona, i a d'altres pobla-
cions que subministraven am-
plies arees geografiques, s'ins-
tal.laren fabriques de mosaic
hidraulic equipades amb un
nombre de premses que oscil.la-
va entre les cinc i les quinze.
En aquestes indGstries, el con-
trol de produccib, i, fins i tot,
la divisi6 del treball, era forga
notable. A !'operari que fabrica-
va el mosaic no li calia sin6
la maquina, i sovint treballava
a preu fet. Li servien la mate-
ria prima i li'n retiraven la
producci6é. Tot i amb aixd, la
preparaci6 de I'emmotllat fou
sempre un treball manual. Un
personatge important, quasi pin-
toresc, de la indGstria del mo-
saic, era el colorista. Aquest
entenia de colors I controlava
I'execuci6 de la barreja seca,
que servia per a confeccionar
la capa fina.

Malgrat tot, les dificultats
del transport del producte afa-
vorien la descentralitzaci6 de
les indGstries. En alguns casos,
hom havia arribat a traslladar
la maquina a la mateixa obra
on s'havia de col.locar el mo-
saic. La versatilitat de les
premses hidrauliques, que podien
instal.lar-se manualment i que
es podien anar equipant en fun-

ci6 de I'obtenci6 de beneficis,
féu que el mosaic hidraulic
s'imposés com a material de

pavimentaci6, i també propicia,
a tota la geografia del pafls, una
munié6 de petites indGstries fa-
miliars.
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Aquestes indGstries, genera!l-
ment, a més de mosaic fabrica-
ven, amb la mateixa maquina,
panot de voreres i rajoles de
granit artificial; i -manualment,
emmotllant i polint- graons
d'escala, motllures i marcs per
a faganes, balustres, safareigs,
etc. Eren les indGstries de la
pedra artificial, que consumien,
com a primera matéria, grans
quantitats de ciment.

ORNAMENTACIO |
DISSENY

Com ocorre amb tots els pri-
mers derivats del ciment, el
mosaic hidraulic és un producte
que sorgeix com a material
d'imitaci6: imitaci6 d'altres ma-
terials (marbre, gresos poli-
croms, fusta); imitaci6 d'altres
paviments ( tessellatum, estores
perses); imitaci6 d'estils passats
( grec, gotic, catala, renaixe-
ment italid). Era la practica de
la_indGstria naixent, que repro-
duia en série antics models ar-
tesanals, la imitaci6 d'estils
passats en el marc de l'eclecti-
cisme i I'historicisme que impe-
raven en la societat del canvi
de segle.

El caracter versatil de la ca-
pa superficial del producte faci-
litava aquesta adaptabilitat, que
seria aprofitada també en la
producci6 del mosaic hidraulic
d'acord amb els distins estils
que estan per arribar: Moder-
nisme, Decd, Noucentisme, etc.

Els fabricants contractaven
dibuixants formats en les di-
verses gramatiques d'ornamenta-
ci6 d'aquf i de fora, exposades
en les successives exposicions
universals i locals. El llenguatge
grafic del mosaic hidraulic era
el mateix que el del paper, el
del teixit o el del ferro forjat.
Els cata3legs mantenien, al cos-
tat del tipus de moda, aquells
que encara tenien sortida, i
l'usuari podia exercir la lliber-
tat d'escollir alld que més i
agradava.

En el moment modernista, que
coincideix amb la plena comer-
cialitzaci6 del producte, s6n di-
versos els artistes notables, di-
buixants, arquitectes, que signen
els seus propis models. El mo-
saic hidraulic, acceptat com a
tal per la flor i nata cultural
i social de I'@poca, esdevé un
material indiscutible.
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Un producte que comengarad
emfasitzant els seus atributs
artesanals (Gs de la trepa o de
la policromia) i que acabara
portant a les Gltimes consequén-
cies les seves possibilitats més
industrials (augment de les mi-
des de la rajola i tractament
superficial monocolor), perd que
en cada moment, més enlld de
mimetismes i historicismes, fins
i tot en el camf de cercar-los,
el mosaic hidraulic oferird solu-
cions en les quals el material
mostra tota la seva expressivi-
tat genuina. La seva textura
satinada i els seus colors com
d'aquarel.la opaca li atorguen,
amb les prdpies caracterfstiques
formals i constitutives, carta
de naturalesa entre els millors
paviments.

Entre els innombrables exem-
ples en qué el material adqui-
reix aquesta expressivitat, cal
esmentar-ne aquells en els quals
una especial forga creativa por-
ta el producte als seus Ifmits.
Aquest seria el cas del pavi-
ment de rajoles hexagonals re-
pussades, dissenyat per Antoni
Gaudf, o els models dels arqui-
tectes racionalistes que, en for-
car-ne les qualitats industrials,
ens anuncien ja I'arribada del
terratzo.

LA FABRICACIO

La fabricaci6 del mosaic hi-
draulic presenta, dins d'unes
pautes generalment acceptades,

infinitat de petites variants que
sén propiciades per la possibili-
tat de conjugar diversos aspec-
tes del procés. Efectivament,
la intensitat de la pressi6 im-
primida; la geometria de la pe-
¢a, el seu gruix i les dimensions
de l'amplaria; la seva composi-
ci6 quimica, la dosificaci6 de
cada capa i la quantitat
d'aigua, s6n elements interrela-
cionats que permeten, cadascun

d'ells, un marge de variaci6
en funci6 de la correcci6 dels
altres.

Aquestes caracterfstiques, i

el fet que el procés d'emmot-
Illament sigui totalment manual,
configuren el mosaic hidraulic
com un producte de transicib
entre l'era preindustrial i l'era
industrial, és a dir, com un
material de construcci6 entre
I'artesania i la indGstria.

En la fabricaci6, I'operari
treballa de cara a la premsa,
amb les pastes de color al dar-
rera, les barreges (per al bras-
satge i per al gros) a un cos-
tat, i l'estenedor, a l'altre. Da-
munt la premsa, i a ma, hi té
totes les eines i estris necessa-
ris per al procés de fabricaci6:
la monyeca damunt d'un vidre
o d'una rajola vidriada, els pots
i pinzells d'olis, les escombretes
de neteja, etc.

Les fases del procés so6n les
seguents:

- Es greixa la placa del motlle
amb la monyeca.

- S'hi col.loca el
motlle al damunt,
el seu cargol.

- S'hi introdueix la trepa.

- S'hi aboquen els colors amb
la cullera (del més clar al més
fosc).

- Es sacseja el
colpeja amb el puny, per tal
que s'hi estengui la pasta de
color, i després es retira la tre-
pa.

- S'espargeix el brassatge amb
el purgador.

- Es neteja la trepa, mentre
el brassatge absorbeix la humi-
tat de la capa fina.

- S'hi aboca el gros amb les
mans.

- Es galga el gros amb l'enrasa-
dor.

- Es posa el tap del motlle.

- Es netegen el motlle i el banc
amb I'escombreta.

- S'arrossega el motlle cap al
dessota de la premsa.

S'acciona la premsa.

Se'n retira el motlle.

S'afluixa el cargol del motlle
i s'hi extreu el quadre.

- Es neteja l'interior del quadre
(de tant en tant s'emprima amb
una mica de desencofrant).

- Se'n retira el tap.

- S'estova la rajola amb els
dits.

- S'hi treu la rajola.

- Es col.loca la rajola a I'este-
nedor, que, quan serd ple, es
traslladard al magatzem de cu-
ra.

quadre del
ajustant-hi

motlle, o es

Quan el mosaic no ha de te-
nir dibuixos geomeétrics definits,
com en el cas dels marmole-
jats, jaspiats i dels colors llisos,
les operacions realitzades amb
la trepa no s6n necessaries, i
el procés se simplifica conside-
rablement.

Si les mides de la rajola so-
brepassen els 20 cm, la placa
del motlle sol tenir una nansa
a cada costat, de manera que
I'extracci6 de la rajola (una de

Vol. V nov.1986/363

Opus tesellatum i opus sec-
tile d"una vil.la de Pompeia.

A comencament del segle XX, es
donaven les condicions perqué
el mosaic hidraulic substitufs
els gresos policroms (foto).
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les operacions més delicades del
procés) es fa amb l'ajut de la
ma3, tot ajustant-hi una fusta
o una rajola de ceramica plana
per tal d'assegurar el manteni-
ment de la planor del producte
en el seu primer temps d'ador-
miment. Generalment, els este-
nedors s6n horitzontals, perd
hi ha qui els usa de verticals,
sobretot en el cas de rajoles
petites, perqué sortien més a
compte.

El greixatge és fonamental
per a desemmotllar bé i també
(per aixd cal fer-ho de pressa)
per a protegir el motlle de
I'ambient atmosféric, perd cal
tenir present que un excés de
greix impedeix que el color re-
sultant sigui brillant i, fins i
tot, pot arribar a tacar-lo.

La cura del mosaic hidraulic
resulta una altra de les opera-
cions delicades del procés.

La lentitud de I'adormiment
requereix unes condicions d'hu-
mitat, temperatura i preservacid
de l'aire de les quals molts
industrials no disposaven. A
més, les hores en remull poste-
riors a la fabricaci6, la fase
d'evaporitzacié seguent i el pro-
cés d'enduriment, demanaven
molt de temps en estoc, i aixd
exigia uns espais de magatzem
molt grans. A voltes, el mosaic
era engabiat (posat en caixes)
i transportat a l'obra quan en-
cara no era sec. De vegades,
a l'hora de la col.locaci6, la
guerxesa de les rajoles denun-
ciava les males condicions del
procés d'enduriment.

LA COL.LOCACIO

El mosaic és molt fragil da-
vant de qualsevol moviment es-
tructural i, si bé la profusi6 de
junts dissimula la fractura, no
convé que aquesta sigui massa
generalitzada. Es per aixd que
cal evitar-ne la solidaritat amb
el suport, la qual cosa serd pos-
sible si es fa servir un morter
plastic, no massa fort, de calg
per exemple, o bé&, sobretot
quan s'usa morter de ciment
partland, cal estendre prévia-
ment una capa d'arena d'l a
2 cm. de gruix.

Es important, en canvi, que
aquest morter sigui solidari amb
les rajoles per tal que aquestes
no ballin aviat. Aixd s'aconse-
gueix tot espargint, damunt del
morter de calg, pols de ciment

30 (ciéncia 51)

Trepa de llautd per rajoles
de 20 x 20 cm,

L'execucid de la mestra és una operacid fonamental,
prévia a la col.locaci6 del mosaic hidraulic,
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portland abans de col.locar la
rajola humida, o bé gregant-lo
amb la paleta impregnada de
pasta flufda de ciment. Després,

la beurada impedird qualsevol
desplagament lateral i també
acabard de fixar els cantells

inferiors de cada pega, si no
ho estaven.

La col.locaci6 del mosaic hi-
drdulic es fa per mitjd de dos
procediments principals: a 1'es-
tesa ( que és el més productiu,
emprat pels enrajoladors espe-
cialistes) i a truc de maceta
(que és la manera d'emmosaicar
del paleta, el procediment usat
sempre que es tracta de tre-
balls delicats i, practicament
I'Gnic que hom fa servir lluny
de ciutat). Qualsevol d'ambdés
sistemes va precedit de la
col.locaci6 de la mestra princi-
pal i de les mestres secunda-
ries.

La mestra principal és una
filada de rajoles, que es dispo-
sa, per exemple, al llarg del
passadfs quan es tracta d'un
pis, a fi d'assegurar la continui-
tat dels junts i de les peces en
totes les estances. Es la base
de tota l'operaci6 i cal realit-
zar-la tenint cura dels nivells
i dels escaires generals; de la
disposici6, si n'hi ha, dels dibui-
xos i sanefes del paviment aca-
bat; d'estalviar la confecci6 de
peces o del fet que aquestes
no resultin massa dificultoses.

Després de la  principal,
d'acord amb el ritme de tre-
ball, caldrd fer una mestra a
cada estanga. L' execuci6 de
les mestres es fa a truc de ma-
ceta. '

Emmosaicar a truc de maceta
consisteix en fixar les rajoles
una a una, a base de picar-hi
al damunt amb el manec de la
macera unes quantes vegades,
tot nivellant-les. Un cordill, dis-
posat perpendicularment a la
mestra i fins a la paret, fard
de guia cada dues filades, de
manera que dos dels quatre cos-
tats de cada rajola tinguin la
referéncia immediata del cor-
dill, o de les rajoles ja col.loca-
des anteriorment.

Deia el manual de col.locacib
de la casa Escofet Tejera i
Cia, que cada un dels cops que
el paleta donava amb el manec
de la maceta damunt la rajola,
era com un clau que la fixava
a terra.

Es molt important de no tre-
pitjar l'obra col.locada per tal
de no somoure les rajoles i de
no embrutar els junts. La feina
es feia sempre des de l'interior
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de l'estanga cap a la porta.

Com a minim han de trans-

<6rrer 24 hores un cop col.loca-
des les rajoles, per a poder pro-
cedir a fer la beurada, tot es-
tenent amb una escombra una
barreja fluida de ciment blanc
i aigua, de manera que penetri
completament dins els junts del
mosaic.
La barreja de la beurada la
prepara el fabricant de mosaic
amb el mateix color, ciment
blanc i arena de marbre amb
qué es feien les rajoles. Després
d'abeurar el mosaic, es neteja
amb un drap moll i s'hi espar-
geixen serradures de pi o de
pollancre, que es remouen cada
dia mentre el paviment encara
desprén humitat. Les serradures
no poden ser de cap arbre que
no sigui de fusta blanca, perqué
podrien tacar el mosaic.

La col.locaci6 a I'estesa ha
evolucionat amb el temps, tot
cercant l|'augment de la produc-
tivitat. Els fabricants d'inici de
segle aconsellaven d'estendre
tongades de morter d'un metre
de profunditat a tota l'amplaria
de I'habitacié i, a continuacio,

després d'espargir la pols de
ciment, de disposar totes les
peces del tram, amarades, i

mullar-les tot seguit per tal
que, en picar-les amb una fusta
plana {un remolinador, per
exemple), sortfs la beurada pels
junts. Aquesta operaci6 exigeix
la col.locaci6 d'ur regle que fi-
xi la darrera filada, perqué en
picar no es produeixi un despla-

cament del material. Cap als
anys  cinquanta, quan hom
col.locava rajoles més grans,

els Iimits de l'operacié descrita
ja s'havien ampliat molt, de
manera que era corrent la rea-
litzaci6 de tot un pis sencer,
per exemple, d'una sola vega-
da. Aleshores, per tal de suplir
les deficiéncies del procés hom
tornava a fer la beurada un cop
conclosa l'operacié del picat.

El fet que les rajoles de mo-
saic siguin de mides fixes fa
que, per a completar l'enrajolat
d'una estanga, calgui tallar les
peces de les vores per a cobrir
tota la superffcie o per a adap-

tar-se a un fals escaire. Avui
aixd es possibilita tallant-les
amb un disc abrasiu. Fins fa

poc s'usaven cizalles mecaniques
que tallaven per percussié i,
tradicionalment, hom tallava
amb un tac que rebia un cop
sec de maceta i trencava la ra-
jola damunt d'un cabas d'arena.
Després hom podia repassar-les
amb el tallantd.

Aleshores, les peces més
complicades de fer eren aque-
lles de peu de bastiment, que
precisaven d'un retallat per a
encaixar-les; un cop marcada
amb el llapis, el paleta recolza-
va la rajola amb una ma da-
munt d'un dels caps de la ma-
ceta, la qual era fixada a terra

xafant el manec amb el peuy,
alhora que amb el tallanté (a
I'altra ma) anava rosegant la

rajola i retallant-ne el dibuix.

LA CRISI

Cap als anys seixanta, la in-
dGstria catalana del mosaic hi-
draulic entra en crisi. Un nou
material de pavimentaci6 d'inte-
riors, també& arribat d'Itdlia,
acaba de popularitzar-se: és el
terratzo.

Tipic mosaic hidraulic.
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El  procés de fabricaci6 del
terratzo €s un procés automa-
titzat, Les maquines per a pro-
duir-lo costen molts diners i
usen poca ma d'obra. Per tal
que una instal.laci6 sigui rendi-
ble, el volum de la producci6
ha de ser gran. La fabricaci6
del terratzo exigeix, doncs, po-

ques indGstries, perd grans i
costoses, que empren poca ma
d'obra.

Hi ha molt poques fabriques
de mosaic hidradulic que puguin
reorientar el negoci cap a la
producci6é d'aquest nou material.
Algunes abandonen la fabricacid
de mosaic i continuen dedicades
a d'altres productes de pedra
artificial.

D'altres, familiars gairebé to-
tes, s'orienten cap a l'activitat
comercial i encara avui formen
part de la xarxa de distribucid
de revestiments per a la cons-
truccié. Perd la immensa majo-
ria de les empreses grans i pe-
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tites tanquen portes. | les
premses s6n venudes al drapai-
re.

No tenim encara prou pers-

pectiva per a jutjar quines han
estat les causes d'aquesta subs-
tituci6. La reflexi6 sobre el
clima en el qual es produeix
aquest canvi ens explica, perd,
algunes coses.

Les caracteristiques del boom
de la construccidé espanyola dels
anys seixanta, amb un fort
augment de la demanda (una
demanda de baixa qualitat), pro-
picien el deteriorament dels
processos tradicionals de cons-
trucci6, alhora que retarden la
seva substituci6, insinuada ja
abans de la guerra.

- La trepa ja feia temps que
s'havia deixat d'usar, no només
perqué les caracteristiques esté-

tiques havien canviat, siné so-
bretot, perqué calia rebaixar
costos.

- L'augment de les mides de

la rajola, que abaratia el pro-
ducte i el procés de col.locacio,
es feia moltes vegades en de-
triment de la qualitat.

- El gran increment de la de-
manda, a qué la producci6é havia
de fer front, impedia, per man-
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ca de capacitat

d'emmagat ze-
matge, l'enduriment adequat del
producte.

- El mosaic hidraulic, general-
ment arribava a l'obra en males
condicions, guerxo i tendre. El
producte no era altra cosa que
una caricacura d'alld que havia
estat.

- Al mateix temps, la destresa
dels col.locadors havia minvat.
La demanda barata propiciava
un producte mal col.locat a
I'estesa i sense cura en el ta-
llat de peces.

El terratzo, per la prdpia
constituci6, era un producte
més dur, d'enduriment més rapid
i de planor assegurada. La seva

col.locaci6  presentava menys
problemes. Si calia, un rebaix
posterior in situ arreglava les

deficiéncies de col.locaci6 i dei-
xava un terra perfecte. En
qualsevol cas, era un producte
susceptible de ser abrillantat
immediatament després de ser
col.locat, amb uns resultats ad-
mirables. Els futurs usuaris, en
veure aquell terra, no volien
saber res del mosaic hidraulic,
de poca preséncia quan s'acaba-
va de col.locar i que precisava
d'un llarg manteniment. L'efecte
del terratzo era un ganxo del
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Dibuix de Lola Anglada.

promotor de <cara a vendre
abans d'acabar l'obra.

El temps del mosaic hidraulic
ha passat. Aquest material que
fou capdavanter de la industria-
litzacié, no ha resistit les seves
lleis implacables. Avuj, més en-
113 d'utilitzacions historicistes
o de rehabilitacions mimétiques,
el mosaic hidraulic no té sorti-
da, si no és en la restauracio;
i la restauracidé exigeix una in-
dGstria de luxe.

EI present treball correspon a I'exposicié presentada pel
Collegi Oficial d'Aparelladors i Arquitectes técnics de
Barcelona els mesos de gener i febrer de 985,



