
LA SIDERURGIA A CATALUNYA 
CONSÍDERACIONS A PROPOSIT DEL PALAU DE METALLURGIA 

DE L'EXPOSICIO DE BARCELONA 

LA impressió que produeix una visita al Palau dé MetaHÚrgia de l'Expo-
sició de Barcelona és bastant desconcertant. Si. d'una part, no hi 

trobem—fora de la secció de ferros artístics—cap cosa que ens cridi l'aten-
ció d'una faisó extraordinaria, cap novetat sensacional, podem dir, per 
altra part, que a Texposició de metal-lúrgia hi ha de tot; hom hi remarca, 
desseguida, la diversitat i varietat de material exposat. 

Efectivament, si parem atenció a la part de ferro, branca principal-
ment representada, la metal-lúrgia catalana presenta totes les modalitats d 
les seves aplicacions: des de la serralleria artística, fins a la construcció 
metál-lica, passant per la construcció de maquines, i la mecánica fina deis 
panys de precisió i caixes de cabals. 

Entre la maquinaria exposada veiem alguns models molt re'ixits, tant 
de maquines per a obres i treballs públics (íormigoneres, apissonadores. 
cabrestants, etc.), com de maquinaria agrícola, i per a diverses industries: 
maquines per a treballar iluta, per a la industria textil, industria de l'ali-
mentació, etc. Hi veiem representada, també, la construcció d'ascensors, ac-
cessoris de maquinaria, engranatges, tuberies i altres materials. 

La siderurgia própiament dita, o siguí la industria d'obtentíó del Eerro 
partint deis seus minerals, només hi és representada per les companyies 
dalts-forns del Nord d'Espanya i del Mediterrani, que proveeixen el nostu' 
mercat, ja que aquesta industria, que en altres temps havia estat tan des-
enrotllada a casa nostra, ha quedat anul-lada totalment. 

Com a record de la importancia assolida en altres temps per la side-
rurgia catalana, trobem en el Palau de Metal-lúrgia la reproducció d'una 
farga catalana com les moltes que funcionaven, encara, el segle passat, nó 
solament a Catalunya, sino ádhuc en altres paisos d'Europa, especialment, 
pero, en diferents indrets del Pireneu. 

En la farga catalana, sutilitzava per reduir el ferro e] carbó vegetal, 
i degut a qué la temperatura que s obtenía no era súficient per íondre el 
ferro i separar-lo de lescória a l'estat líquid per diferencia de densitatS 
com succeeix en els alts-forns, en els cubilots, en els convertidors, etc. 
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Fig. 1 
Farga Catalana. La fornal amb la trompa al fons 

Fig. 2 
Farga Catalana. El malí 



648 C I E N C I A 

el ferro que incloia l'escória fluida—com l'aigua inclosa en una esponja 
impregnada—, era sotmés a la forja, sota el malí, amb el qual les partícu-
les de ferro es soldaven, i l'escória era expulsada. 

El malí (fig. 2), pega de ferro de grans dimensions, muntada al cap d'un ma-
nee de fusta d'uns tres metres o mes de l-largada, era mogut amb forqa hidráu-
lica, pero no directament com en els martinets hidráulics actuáis, sino que 
l'aigua actuava—generalment per sota o caient vertical altres vegades—so-
bre una roda de paletes—en general construida totalment de fusta—, amb 
Tarbre horitzontal. De rodes hidráuliques d'aquest tipus, mes o* menys 
perfeccionades, se'n troben encara en alguns molins fariners i serradors, 
especialment a Taita muntanya. 

També es amb l'aigua amb el que s'obté el corrent daire de la fornal, 
sense miíjangar-hi manxes, ventiladors, ni dispositius mecánics de cap 
mena, sino utilitzant el principi físic de la trompa de buit, és a dir, Tas-
piració produida per l'aigua que cau (fig. 1). 

L'aigua passa del dipósit de la part superior al tub vertical de caiguda 
per una obertura regulable amb un obturador anomenat trompiU, el qual, 
per mitjá d'una palanca pot obrir mes o menys el pas. El tub vertical pre-
senta en la seva part superior, prop del trompill, unes obertures lateral s 
anomenades espiralls, per les quals entra Taire que la forqa de l'aigua as-
pira en caure peí tub. 

En un allre dipósit, al peu del tub de caiguda de l'aigua, anomenat caixa 
deis venís, és on Taire es lepara, i aquest amb certa pressió deguda a la 
mateixa columna d'aigua surt cap a la toera per un conducte colzat del 
capdamunt que s'anomena burro. Aquesta disposició general de la instai-
lació presenta sobre les manxes Tavantatge de produir un corrent d'airo 
continu a pressió constant i fácilment regulable. 

El malí própiament dit va muntat a Textrem d'un minee de fusta, i, 
com ja hem indicat abans, és mogut per larbre o calaibre coma amb la roch 
de paletes, guarnit amb un cercle de ferro o peĉ a mes sortint, de fusta con 
Tarbre, que s'anomena bota, la qual porta unes altres peces sortints dítes 
palmes, que amb el moviment giratori de Tarbre aixequen el malí per la 
pressió que fan sobre Textrem del manee—el qual es guarnit amb un tac o 
de ferro per a evitar-ne el desgast—de manera que cada vegada que passa 
una palma, el malí saixeca, i quan la palma ha passat i deixa Textrem del 
manee lliure, el malí cau peí seu propi pes, A sota del malí, en la part del 
treball, hi ha fermes les peces anomenades de ni el i de ¡na, sostingudes per 
la pedra, i en Taltre extrem del manee fan de limitadors de cursa les peces 
planes dites .rapa i xaparella. 
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Fig. 3 

Sítuació de les fargues de Catalunya i del Rosselló 
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La reproducció de la farga catalana presentada a l'Kxposició está feta 
amb tota cura i propietat i va acompanyada amb gráfics que contenén tota 
la nomenclatura—molt d'elogiar peí que representa el no deixar per( re 
aqüestes coses nostres—, explicacions sobre el funcionament de Paparell 
injector d'aire, un mapa amb la situació de les fargues que funcíonaven a 
Catalunya i al Rosselló, i fotografíes ¿Puna farga que encara funciona a 
Ripoll treballant aram. 

En l'Exposició de MetaHúrgia hi ha, a mes, de molt notable, la coHec-
ció de ferros artistics presentats peí Gremi de Serrallers, amb bells exeni-
plars de penjarobes, brasers, picaportes, llánties, etc., alguns deis quals 
impressionen per la simplicitat i elegancia de les seves estructures—cjuc 
semblen impossibles dobtenir forjant una barra—; altres, en fi, on Kartis-
ta ha sabut donar al ferro la plasticitat del fang. 

Entre la resta de la metal-lúrgia. trobem, també, quelcom de coure, es-
pecialment en les seves aplicacions per a material eléctric. 
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Fig. 5 

Reprodúcelo d'un deis dibuixos exposats representant el treball de la farg 

Resumint, en la part artística estem molt be, estem insuperables. En 
¡a construcció de maquines estem en disposició de poder-ho fer tot tan 
>en fet com ho fan els altres; ens falta, pero, l'especialització, Temprendre 
una organització diferent del treball per a poder reivindicar la nostra in-
dustria de construcció de maquines en els mercats, ádhuc en els mateixos 

'nercats de dintre de casa. 
En la siderurgia, veiem com, proporcionalment, Catalunya ocupava un 

¡ioc mes importan! en el segle passat, que no pas ara, en qué no s'exploten 
meners de ferro a casa nostra. (Hiines son les causes que han determinat 
puesta decadencia de la siderurgia? Per qué no han sabut fer arrelar el pro-
cedinient de lalt-forn. com en altres llocs, donant un nou impuls a la siderur-
gia catalana que tan próspera era? És degut a qué s'han esgotat els jaci-
uients de ferro o, senzillament, a qué els catalans han orientat altrament 
Uurs activitats? 

No estic prou capacitat per a fer un análisi de les causes determina-
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tives d'aquesta reculada en el grau d'importáncia relativa de la nostra si-
derurgia; cree, pero, que davant de la constatació deis fets actuáis que 
demostren la dependencia d'altres nuclis industriáis en un material de pri-
mera importancia económica com el ferro, cal estudiar, si és cert que en 
les regions encara desconegudes i incomunicades del nostre Pireneu es tra-
ba carbó abundant i mineral de ferro, que junt amb Texplotació deis salts 
d'aigua que hi ha encara per explotar permetessin de restablir la puixan-
ca de la nostra siderurgia. 

ANTONI HOMS 
Enginyer industrial 


