ELS RECENTS PROGRESSOS DE LA INDUSTRIA
DEL COC’

Entre les indfistries transformadores del carbd, la de la carbonitzacid a
peratura, o indistria de coc, disfruta actualment d'una supremécia indiscutible
assolit en I'época de la guerra mundial un grau de perfeccionament elevat. Llu
volupament experimenta després, almenys a Europa, un estancament degut
carhonera i metallfirgica, que, practicament nomes troba la solucié en la
anelesa del 1026 que afavori les mines del continent i els permeié d
coqueries tant-les a les moves exigéncies del problema di
I'hulla,

Les grans coqueries centrals construides de 1026 a 1028, en la

westfaliana, presenten caracteristiques interessants, que marguen una orienta
de la indistria del coc. Els resultats verament remarcables que hi han estat
son mereixedors d'un aprofundit estudi.

La indiistria ‘del coe, com totes les indistries del foe, gravita al voltant de
lancos: el de les matéries, el térmic i el halanc economic (ue €s, en gran pd

els altres dos.

Els esforcos de millora foren portats, d'antuvi, sobre el balang de les
Després del periode primitiu en ¢l qual no es recollia més que el producte s
destitaci6 de hulla, hom s'ocupd de captar-ne els productes liquids, quitra, e
niacal i benzol, anomenats, també, subproductes; l'atencié fou atreta, finalme
el producte seos, el gas de forns de coc, la venda del qual com a gas d'illu
de calefaccié es considera remuneradora. Actualment, aguest gas és consideral
com una primera matéria en la producci6 d'hidrogen per a la fabricaci6 de lan
sintesi.

Si hom fa abstraccié del tractament ulterior del gas i dels diferents produ
pot dir que el balang de les matéries | L ja assolit, en els millors forns a coc
2“511-1':1. la seva forma definitiva, esdevinguda classica. La carbonitzacio d'un
b6 de coc amb 22 % de matéries volitils, o d'una barreja amb 23 % de matéric
déna els rendiments seglients comptats per tona de carbo sec tracat:

Boo Kg, de coc;

25 Kg. de quitra;

i1 ,_: ]J."”']."“ DemevRE, professor a la Universitat de Lovaina. Conferén
‘!'..[l 'm;“'tt scientifique de Bruxelles (cinquena i sisena Seccions) el 0 d'Abr
verue des Questions Scientifigues, 20 juliol

1020).
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de sulfat d'amoniac;
g. de benzol:

4.000 calories, dels ¢ 75 me, aproximadament (o sigui

per tona de carbd sec tractada), havien d'ésser emprats, abans de Ia
per a l'escalfament dels forns.
esforgos foren, després, portats al balang térmic i al balanc econdomic. El mi-
nt d'aquests dos balangos constitueix el resultat principal dels perfeceionaments
aportats a la inddstria del coc, en el transcurs d'aquests anys darrers
estudiar-ho en d all.

Millorament del balang térmic d'una bateria de forns de coc

despesa global de calor necessiaria per a la calefaccié havia pogut ésser reduida,

ons forns de coc amb regeneracié d'abans de la guerra, al voltant de 700.000 ca-

tona de carbd sec tractat. Aquesta xifra era elevada, tant més com ca

~la de 110,000 calories per a la vaporitzacié, i l'escalfament a la temperatura
d

1 dels gasos de destiHacié, del 12 9% d’aigua que hom troba per terme mig en

de coc rentat, enfornat humit.
nar-nos compte dels perfeccionaments aportats o que cal aportar encara en
lees, considerem el balang térmic aproximativ d'un bon forn de coc amb
erra. Aquest balang ha estat establert negligint la calor de
wda (calor després o absorbit, segons la naturalesa de 'hulla tractada; en gene-
nolt fehle).
lespesa de calor, que hem fixat més amunt en 810 ooo calories, poc més o menys,
Lde carbd sec, augmentada de 12 % d'aigua, es retrobava. tal com segueix, en

luctes de la coquefaceid o en les pérdues:

E lori En ® [, de la calor
“n calories

3 esmergada
1 Calor sensible del coc extret (800 Kg

desfornat a 1000° | : 315.000 ¢ 399

II Calor sensible dels gasos i vapors de
destil'lacio {300 mc. de gas, 120 Kg
d’aigua,- 25 Kg de quitra) despresos a
650° per terme mig ! - 195.000 ¢

per al vapor d'algua solament (103 000 ¢.|

Il Calor sensible dels fums en sortir dels

regene adors o 7 146.000 ¢

IV Pérdues per radiacit, conveceld, ete
de la bateria de forns SRt - 154.000 c.

Total de calor perdut.. b LA 8§10.000 ¢c.




CIENCLA

[—RECOBRAMENT DEL CALOR SENSIBLE DEL COC DESFORNAT

Aquest valor, que constitueix ¢l més important de la despesa, pot ésser actualn
recobrat, en mes del 60%, pels diversos procediments d'extincid seca del coc.
aquests procediments, que recolzen tots en ¢l mateix principi, esmentarem el
Sulzer. el sistema del * Lothringen Konsern 7 que no és més que una variant
cedent, i el sistema Collin. L'extincié del coc. és realitzada mitjangant el pas dh
rent de gasos inerts, el gual corrent s'escalfa prenent al coc les seves calories i es

després, travessant el feix tubular d'una caldera a la qual cedeix el calor qu

]

A

Fig. 1. = Assecador central per a 'extincié seca del coc, segons el procediment del «Lothri
gen Konzern»

d'adquirir; després, passa una altra vegada a través el coc, al qual sustreu 1
quantitat de calories, travessa de nou el feix tubular de la caldera, i aixi st
ment.

En la nova bateria de 6o forns Koppers, d'una produccié de 1.000 ton d
dia, establerta a Hiltrop per la “Lothringen Konzern” el salmé de coc que st
cambra de carbonitzacié és impelit a una cambra giratdria de les mateixes di
que la primera, disposada en la prolongacié d'aquesta, i la qual, una vegada ¢!
aboca el coc dins d'un apagador central collocat a la part inferior de la hateri:
darrer és constituit (fig. 1) per un diposit profund g construit amb materials
ris; les masses de coc, procedents dels diversos forns, son descarregades a la

b b 10 L . - 38 . * il X
perior d'aquest diposit, per una obertura h. El coc descendeix lentament per
1

(4}

| api

or, atravessat en sentit invers pel corrent refrigerant de gasos inerts.

Aquesls gasos son formats d'una barreja de nitrogen, de CO i de COs prodtt

pel pas d'una certa quantitat d'aire, en el transcurs d'un primer cicle a traves de
massa de coc continguda en I'apagador. La combustié que es produeix absorbeix 47
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<igen de l'aire, el qual no pot renovar-se, tota vegada que la circulacié s'opera en
cicle tancat.

Fls gasos inerts, a la temperatura de 18°, que procedeixen del feix tubular d'una ba-
calderes amb tubs de fums, sén aspirats per un ventilador que els impeHeix a
ase de 'apagador, Aquests l'atravessen de baix a dalt i s'escalfen a través de
s de coc cada vegada més calentes, fins a una temperatura final de 800°% a
son enviats novament pels canals m 1 n, a la bateria.

e, refredat a 200" 250" quan arriba a la base del diposit, és evaquat per una
| giratoria { i un orifici j de junta hermética, sobre una banda transportadora d'a
Fl seu refredament dura prop de quatre hores
part dreta de la figura 1 representa una installacid d'extincié humida de coc, es-

com a reserva en cas de no funcionar la precedent. La cambra giratoria vessa
alent per l'obertura a sobre la rampa de r iu b, en la qual s'opera l'ex-

Is raigs d'aigua provinents de la tuberia d. Els vapors son evaquats pel canal

at cau per ler por ¢ sobre la banda transportadora d’acer f.
xplotacid de la i Hdcid d’extincid seca al cap d'un any de marxa
pel Doctor Heinrich Tramym 2 la revista Stahl und Eisen del 7 de
veuen la seva amortitzacié en dos anys.
ints resultats han estat assolits pel procediment d'extincié a sec Cornin

la manufactura Hexgicn a Hatta af. Rhur. El sistema Corvrix

mateix principi, presenta la sola diferéncia que en lloc d'un apagador cen-

a tota la bateria de forns, n'existeix un al davant de cada grup de tres forns, 1
coc hi és empellit directament per la desfornadora, mitjangant guies conve-
nt orientades,
1es, cal remarcar els avantalges i s rela ld qualitat del coc. Aquest,
amb més calma i uniformitat, presenta més resisténcia i una 1 forta pro-
le trocos grossos. En fi, I'abséncia d'’humitat del coe, quan és utilitzat en els
situats sobre el terreny, augmenta el rendiment térmic d'aquests darrers.
procediments d'extineié en sec només poden ésser integralment utilitzats en el
la coqueria vagi unida a una manufactura metaliirgica (és el cas de la Henrich)

-'I'].".ln.'-,T * (cas de la instaMHaci6 i-.'| 1<|‘.]|1'i11'_2n'|1 Konzern).

—DISMINUCIO I RECUPERACIO DE LA CALOR SENSIBLE DELS GASOS 1 VAPORS

DE DESTIL.LACIO

Disminucid,
lest calor sensible que representa al voltant de 24 % del calor total aportat als
S constitiit, en més de la meitat, pel calor de vaporitzacié i d'escalfament. a
0%, de l'aigua continguda en el carbd (carbé rentat amb 12-14 % d'aigual.
L'assecament previ del carbd, assumpte del qual tractarem més endavant, permet
el sen contingut d'aigua en 6-7 %; i, per tant, de reduir a la meitat la quan-

* calor sensible arrossegada pel vapor d'aigua que es despren en els forns. Certa-

aquest assecament necessita una certa despesa de calor; pero cal remarcar que

ar-se a una temperatura de 100° solament, mentre que el vapor d'aigua es des-

Pren Ao 2 e { . .
Len els-forns a una temperatura de 6350"-750". 51 lom compara els calors interns del
4Por d'aigua a aquestes dues temperatures (respectivament 640 i 050 calories per kilog.).




constata entre ells la relacid € : 48; és a dir, que la
igua en els forns demana 48 % de calor més que la seva vaporitzacid en |
secatge a 100°. Aquestes xifres donen la mesura de l'economia térmica realitzada
nomia tant més considerable per tal com el secatge s‘opera, almenys parcialmen
litzant el calor perdut dels fums que surten dels regeneradors.

El contingut d’aigua del carbé no pot ésser abaixat a menys de 6 a 7 %, ja

i 2 araclA i i
- 2. - Recuperacio del calor sensible dels gasos i dels vapors

de destil'lacio

secatge mes accentuat comportaria la seva transformacié en pols, ¢o que condt
torces mconvenients. Aquest fet limita, dones. la disminucid del calor sensible deis v
it, hom es veu obligat, a manca de poder-la dismit®

pors i gasos de destiflacid : per

mes, a practicar llur recuperaci

B). Recuperacid.
Aquesta s'opera (fig. 2), voltant les columnes ascendents a través de les guals ©




al separador de qui-
Aquest
la

els vapors de destilacié surten dels forns per diri
13 camisa daigua b que funciona com un veritable generador de v

jonament, que ha estat aplicat en una coqueria pertanyent a un carbonatge de
rmet produir una quantitat de vapor a 8 at no inferior a 120 ke per tona de

en els forns,

[ —DIsMINUCIO I RECUPERACIO DEL CALOR

EN SORTIR DELS REGEN

Disminateid.
disminucid de la quantitat de calor sensible emportat pels fums, s'obté, de hell
ts fums, ohtinguda mitjangant una regulacio

"

ey la reducctd del volum a
sa de la combustié i de les quantitats respectives de combustible i de carburant.

disminucié del calor sensible dels fums s'obté, en segon lloc, fwind log tempera-
surten dels regeneradors. Hom ho assoleix augmentant la poténcia d'aquests,
Hurs dimen maons de llurs parets; els resultats son,
orats dividint les parets, mitjangant embans convenientment establerts, en
ie 1 no pas en parallel, p

Is corrents gaseo-

seccions que son recorregudes en serie

in les grans cogueries modernes, la temperatura dels fums en so dels regene-

nferior a 200°.

Recuperacid.
1a pensat a recuperar la quantitat de: calor fortament reduida, que encara
Is fums a aquesta temperatura, aprofitant-la per al secatge de
faceid. Per aquest procediment, establert en la nova coqueria del Lothr

% a 6-7 %, tal com

i)

n, es pot abaixar el contingut d’aigua del carbd, de 12-14
més amunt ; d’aixo en deriven, a més de la important economia térmica que
|'.|.'|'J.'|..'_~_' [ I-'\I:‘?.Il’.sJ.IJ.I'...‘._

hem assenyalat, nombrosos az
ament previ ha donat una economia de 20.200

Itres
1 calcul de les despeses amb asse

158.000 R. M. sense assecament previ

anuals, sobre un cost de

D SMINUCIO DE LA PERDUA DE CALOR PER H.\I'l_\l']llI I CONVECCIO DE LA

DE FORNS

\fuesta disminucié pot ésser re da de tres maneres:
radiant de la bateria en relacid al seuw volum nlil (és a
hé, el que ve

més forla que la superficie radiant
lezacid de Paltura de les cambres condueix,

Disminuint la superfici
a ésser el mateix, ougmeni

e la bateria,

1 la capacitat de les cambres) o

e les cambres en una
it per una
més. no augmenta la superficie de volta
vista de les pérdues per conveccid 1 per radiacio,

de i m

1

Un augment de cabuda obti
le

isament, a aquest resultat; a

. 14 # L 4
o la més important del punt de
es cambres ha estat portada

les grans coqueries modernes, I'altura de le
. meitat dels nous forns construits en la conca de

n'assoleixen

n
ant-guerra a 4 m. per terme mig:

1
Iz
le 1026 tenen una altura super alguns d'ells

[ spres e
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Aquest augment de cabuda de les cambres per elevacié de llur altura, és
a més, a altres motius i presenta altres avantatges que examinarem més endavant,

2) Disminuint la superficie radiant de Ja bateria en relacié d la seva capacit
produccié didria o co que ve a ésser el mateix angmenttnt la rapidesa de coccidé
forns.

Tal com veurem més endavant, la rapidesa de coccibd ha estat augmentada co

Rajola refractaria Rajoles de Sterchamol Rajoles ordinaries

Fig 3 =Calorifugacit de les parets frontals dels regeneradors (adalta, bicli
de la volta dels forns (& baix a, ¥*, ¢') en la nova bateria n.° 6 de 5 forns «Kop
pers des \-’crcin!;{tc Stahlwerke* d'l lorde. A I'esquerra vella baterian.? 2, (no

ealorifugadn)

rablement en els forns moderns, gricies a la reduccid de l'amplaria de les cambres
I'is de maons de

silice,—la conductibilitat calorifica dels quals és superior a la def
maons silico-aluminoso—i a Ia realitzacio de temperatures més eleyades en elg mu™
Aquest darrer perfeccionament tendeix, tal vegada, a augmentar la pérdua de caor
per radiacid i convecci6, com a seqiiencia de l'elevacié de temperatura superficial qu®
comporta per al conjunt de la bateria: pero aquest augment és menor que la dism
nucié de pérdua unitiria realitzada per la marxa més ripida de la coquefaccid
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durada de coccid, la qual, en els millors forns d'avant-guerra no era pas inferior
ores, i que, adhue, assolia, sovint, 28 i 30 hores, ha estat reduida en els forns mo-
b maons de silice, a 16-18 hores per terme mig; en alguns forns estrets, tals
forn Becker, hom ha assolit durades de coccid d'onze hores i mitja.

Disminuint la temperatura superficial de les diferents parts exteriors de la ba-

ym-pot arribar a aquest resultat, en certa manera, augmentant I'espessor dels re

ents externs: perd cal que assenvalem aci un perfeccionament extremament im-

Fig. 4. = Calorifugatge de les portes dels forns de la mateixa bateria de la fig. 3.

lel tot recent; la calorifugacié de les bateries de forns a coe que ha pres una
iderable en les noves construecions de coqueries de la conca de la Ruhr.
La substancia isolant emprada pir a aquesta calorifugacio, és una terra d'infusoris

enada Sterchamol, de la qual existeixen grans jaciments a Dinamarca. Aque:

Tta és emprada, ja sigui sota forma de massa d'ompliment, ja de maons cuits. La

ant Sterchamol. en massa o en maons, es colloca entre el revestiment intern dels
construit amb maons refractaris i el revestiment extern de la bateria de maons

Tinarys,

na primera aplicacié d'aquest métode al sostre dels forns i a les parets frontals

regeneradors i a les portes metalliques dels orificis de carrega (fig. 3) ha per-

s ('abaixar la temperatura superficial del primer de o8° a 88° i la dels segons de 88




la parcialment com ha estat dit més

dfl

i experimental de les pérdues per radiacid i per conveccid, per
temperatures superficials pel métode de Scuack, ha permes de
aquestes pérdues havien estat abaixades de 29.0 %, en la bateria analo

ugada, a 13.8 % en la bateria que ho havia estat parcialment

Millora del balan¢ econdmic d'una bateria de forns de coc
A, Ma

A ligual que en els altres dos aspectes, aci ho ota, també, les importants

litzades.

Aixi, la ma d'obra ha baixat de! 75 ¢ 1 de revenda, al 1.5 % grac
mecanitsa portada a Uextrem de [ Macid. En una gran « ‘ia modert
com la dels Vereinigte Stahlwerke d'Horde, la ma d'obra, a tal, no ha d'inter
l'accid del personal es limita a la conduccid, a e 1 a la wigilancia

1 irrega automat dels
ient del carbo
per bandes transportadores o am i le ca nsport pe

eix mitja, després de dosificacié mecanica, al ene , trituradors

cladors; transport per banda wcer de la mescla triturada : 1 torre central d

cio, 51 a les torres de carbd e fan el servei de les diferents bateries

2] carb6, a la base d'aquestes torres, per les vagonetes (coal-cars)
ciectuen el servei de manutencid dels forns; paleig mecidnic de la cambra;
coccio, obertura mecanica de les portes, desfornament mecanic, transport del «
fornat mitjangant el portacoc eléctric a la torre persio o a lapagador dlexti
sec; transport del coc refredat, s trar T le banda d'acer, a la inst
‘I

mecanica de cribatge: pa tic de C ; 1 0 als cubs que van a des

al cim de : u ) i el cicle de les operacions, des de I'ar
'efectua exclusivament per mitjans me

les cambres per elevacido de lHur alcada, 'adop
la comanda awtomaticd, mitjancant un moviment de

ria, dels aparells d'inversié dels corrents gaset F han contribuit, també, a 'obten

fquest resultat,

B.—DEsrrses DUINSTAL.LACIO

aquest aspecte, la mecanitzaci6 ha portat a la constitucid de grans ¢

per tal de reduir el cost d'instal 16 per tona any ¢l més ]"'\-é'f'-f\'. Vis

actualment, aquest cost és molt més elevat que abans de la guerra per seqiiénc

major preu d'instalacié que la mecanitzacié exigeix

C.—AUGMENT DE LA PRODUCCIH DE LES COQUERIES

Es aquesta la caracteristica principal de Vevolucié de la indiistria coquera El

avantatges termics 1 economics han estat degudament exposats en les planes (e

cecdeixen; per tant, s suficient d'examinar aci la seva manera de r
T PR e b i ; i
es triple; augment del conti t 5 | ”||||;-\-»‘ augment de la g':['[1|||n'-:1 e

intensificacié del servei del forn.




L'augment del contingut de les cambres mo podria operar-se sense
l'algada d'aquestes. Hom es veia limitat, en efecte, en el sentit de la
el coc incandescent trencar-se en el desfornament i, també per
r indefinidament la tija del tiras, En el s de l'amplaria, hom
it pel fet que la durada de coccié és sensiblement proporcional al quadrat

dimensi6, la qual cosa oblig a reduir-la per tal d'au r la rapidesa

quedava disponible. F ortada de 3 m. a . i mig per terme

mns casos. La dificultat de realitzar una temperatura de coccid uni

Rajoles ordiniries

Starchamol

Massa d’ompliment

2njoles refracticies

Fig. 5 Calorifugatge de les tapes dels canals calentadors

sobre una tal alcada, en un forn d canals verticals, fou resolta per dif

que permeten l'allargament de la flama; esmentem entre ells, el forn ano-
“Kreisstromfen” o “a corrent circular de fum” establert per firma Kop

segons les dades del Lothringen Konzern. En aquest forn, un canal ascendent al

amb un de descendent., Els fums produits per mstio a la base dun ca

iscendent, baixen fins al peu del descendent, son captats parcialment 1 reenviats

base del canal ascendent, amb go que retarden la combustié i allarguen la flama
mal, d'aquesta guisa, pot desvolupar-se fins al cap del canal ascendent.
més dels avantages térmics i1 economics ja enumerats, 1" ment de 1'ale
cambres ha tingut per efecte. augmentar la ta del carbd enfornat i, per se-
neia, la densi

2) En ¢o que : fe la rapidesa de coeccid pertoca, ha estat aguesta ol
tmguda -

(que permeten reduir l'espessor de les parets dels

de calor superior al dels maons silico-

a) per 1'"as de maons de sili

gracies a llur coeficient » {ransmissio
lumingsos (0,0031 a 1.000°, contra 0.0027) 1, tamhé, sobretot a llur resisténcia mecanica
Nés gran en calent. A més, llur poténcia refractdria meés gran permet de r alitzar tem-
Cratures més elevades.
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b) per la realitzacio de temperatures més elevades en els forns (1300" a 1400°
tra goo” a 1oo0” d'avant-guerra).

c) per disminucid de l'amplaria de les cambres i, per tant, de l'espessor de la mas-
sa de coc. La durada de coccid és, en efecte donada en funcid d'aquesta dimensid,
per la formula empirica de Lupwic:

b 1050 -~ 2(1050

100 ~ 1050

coccid en hores, ' l'amplaria de la cambr:

en la qual © representa la durada de
la cambra a o".

forn BECEER

centimetres 1 ¢ la temperatura de la paret de silice de

Aquesta dimensid ha estat aba 1 fins a 35 cenlimetres en el
el qual la durada de coccid estat reduida aixi 11 hores i mitjia. En la nova
ria de forns Korrers del Lothringen Konzern, les cembres tenen una ampli

36 em., 1 la durada de coccié és, igualment. d'onze hores i mitja

l— FLE |

Rajoles ordinfries Starchamol Rajoles refractaries Argila

Fig. 6. —Calorifugacid de les tapes dels orificis de cirrega

No obstant, tals dimensions solament poden ésser practicades sense inconyenients
per coqueries annexes a manufactures metalirgiques, que elles mateixes cons
xen llur coc. En efecte, el coc dels forns estrets és, forcosament, de més febles di
mensions que el coc dels forns amples; les seves qualitats metalirgiques son, no ¢l
r_]ﬁ--l“ ), també hones; perd necessiten un reglatge també apropiat de la marxa dels alt
forns. Resulta, doncs, que el coc en grans trogos és d'una valor comercial super
d'una venda més facil, sobretot prop dels clients estrangers, que conserven una cerld
prevencié a la vista del coc en petits trocos,

P“’ aquestes raons, les coqueries no afiliades a les manufactures metaMrgiques han
preterit, amb el fi de satisfer els desigs de ur clientela, conservar una amplaria d¢
cambra de l'ordre de 45 cm., ¢o que no permet pas de reduir la durada de cocclO ¢
menys de 18 hores,

La segiient taula, establerta pel Doctor Gorrmer, ens déna les dimensions i
produccions d'alguns forns moderns de grans cambres i, també, les dels forns antics

titol de comparacié.
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Hom veu, en aquest quadro, que 1oo forns de 6 m. d'alcada sén suficients per
gurar una produccio de 2780 tones de coc per dia, o sigui un milié de tones
r, €0 que ve a ésser la pioducerd normal d'un: an coqueria moderna,

La tercera forma de redlitzacié dwna produccid elevade és la intensifica

forns per l'adopeié d'un horari de desforn@ment que utili
la capacitat dels enginys mecinics (desfornadores, vagonetes per a carbd 1 coc,
fis aixi que en determinades coqueries de la conca de la Ruhr, els desfornaments

de 6 en i minuts, ¢co que déna 10 forns desfornats per hora,

acio rigorosa d'un tal horari suposa, evidentment, 'abséncia de
laritat, no solament en les maquines i en el personal, sind, també, en
del carbo a fi de qué les durades de coccid de tots els forns signin rigorosament i
aix0 explica les precaucions preses per a la realitzacid d'una mescla a coquitz
composiciéd constant i, també, la utilitat del secatge previ, que permet
percentatge d'humitat a una xifra rigorosament constant. Aquest darrer punt és

f

important, car basta un 2 % més d 19 per augm r d'una hora la durada d

cit de la carrega.
Conclusio

sideracions que precedeixen demostren que la indistria coquera, di

doble punt de vista técnic i econdomic, es troba en una situacié sana

Aquesta situacié serd reforcada per Vaplicacié, cada dia més genera
perfeccionaments téenics d quals s'ha tractat en aquest estudi. La constant
gressid en lobteniment de ¢ rivada d'agquesta incrementacid, ha plantejat
una certa agudesa, el problema de Vaprofitament d'aquest g

Laa creacid d'un organisme central e nda de ‘pas at en la realitzacid
siva d'un extens programa de distribucié gran distincia, és cosa ja feta
Ruhr. No esdevé el mateix en altres paissos en els quzls solament les coqueries
b s als voltants de les ciutats queden privi‘egiades sota aquest punt de vista

Les grans coqueries de provincia, en construccid o en projecte, hauran,

d'utilitzar sobre el terreny, com a matéria primera, el gas que no podran vend:

Composi del gas de forns de coc ¢s caracteritzada per una tenenca relativamen
vada en hidrogen i en hidrocarburs, la qual cosa permet de preveure aquesta
zacih segons dos métodes diferents: fabricacié d’'amoniac de sintesi. o fabrica
carburants.

La primera d'aquestes formes és, ct rtament, la més indicada en les circumst:

economiques actuals, 1 és a ella que s'orienten la major part de les cogueries

dernes. I és també versemblant, que no contentes d'utilitzar = aquest fi 1'hidr

lliure contingut en el gas dels forns a coc, algunes d'elles voldran emprar igua

I'hidrogen combinat dels hidrocarburs,  mitiancant ¢l erde king d'aquests darrers.

Flant tractament sembla justificat, avai dia. del punt de vista econdmic, per la

sS4 els wreats de - 1 > ?
sa dels mercats dels hidrocarburs, i també, pel preus remuneradors de 1'ame
Presenta, no obstant, un evident iHogisme quimie, que inclina a pensar que tls
avantatges economics actuals seranefimers.

Es de preveure que les quantitats enormes d'amoniac que, d'aci a alguns any

fabricaran en les nombroses instalacions de sintesi en construccié en els diversos




ndustrials del mén, enviliran els preus d'aquest producte. Si,” per altra banda el
it dels hidrocarburs es refés per segiiéncia d'una disminueié de la produccio de
li natural, les coqueries es veurien convergides a modificar completament 1lurs
des de tractament dels gasos i, adhuc, hom podria pensar en la desaparicid de
iperioritat actual de la carbonitzacié a alta temperatura sobre la carbonitzacio

temperatura i sobre la hidrogenaci6.

)RGANITZACIO DEL TREBALL I LA QUESTIO
SOCIAL

linterés, sen P del tema gue end n;“l..’."-f (quUesies s, gustosame
m a continwacio el treball que presenta el Sr. H. f Chatelier en la sessid
wa del Cong I le I'Oraganitzactd cientifica del Treball tingut

190 &l 23 d

I. Les objeccions a I'organitzacié del treball

anitzacié cientifica del treball son, encara avui, objecte de critiques
hom té de lamentar, perd no estranyar-sen. El nostre esperit és fet de | manera
comenca sempre per oposar forta inércia a les s tions més interessants. Per

lo evolucionar cal un esforg suficient i llarg temps prolongat: semblantment al

lagament d'un cos pesat, qus requereix un esforg proporecional a la massa a moure.

a descoberta de les maquines, que tendeixen a augmentar la produccio tot dismi-
t I'esfore dels obrers, hauria d’haver tingut, se bla l'adhesid immediata dels -
cosa, perd, no and aixi; hom no ha idat pas la manera selvatge com

s els primers aparells de tissatge mecinic a les fabriquss de Manchester.

ibrers anglesos pretenien que 1's de les maquines anava a provocar 'atur forgat

nombre d'entre ells.
‘ranca una menor Oposicio ;
diputats sostenien que els camins de arie sricultura en suprimir la
-avalls. Ningi no compreén, avui, que tals nimietats poglessin retenir un ins-

t 'opinié piblica.

Per altra part, els métodes d'organitzacid cientifica del treball proposats per Tavior

veren a llur torn les mateixes dificultats. Al comeng, llurs adversaris pretenien

per acréixer la produccio calia augmentar proporcionalment 1'esforg demanat als
que era l'organitzacid de Iafadicament, quan, en realitat, aquests nous
métodes tracten abans que res de suprimir tota fadiga inatil.

\quest prejudici, sortosament, és esvait: un aitre, pero el reemplaga, Si hom reco-
neix els avantatges materials de l'organitzacié, hom prete, per contra, que és contriria
als interessos morals i intellectuals dels obrers i que fereix la dignitat humana, Cal
dones, confinuar 1a lluita per reduir al no rés aquest ndn sofisme. Relindré solament

| : : .
s dues remarques segiients que han estat formulades d'una manera neta:




